1.5.2 Uprava surovin

Ugelem Upravy srovin je zlepseni technologickych vlastnosti, tj rovnomé&rné promiseni
slozek surovin, promiseni surovin ve hmoté, rozdrceni tvrdych soucéasti (CaCQOs;, kfe-
mene) a promiseni s vodou.

Pro zhomogenizovani surovin a zlepSeni plasti¢nosti je dulezité odlezeni suroviny.
Odlezenim se zlepSuje plasti¢nost suroviny a zvySuje se i jeji pevnost po vysuseni.
Odlezeni se provadi haldovanim nebo odlezovanim v tzv. odlezovacich vézich, zasob-
nicich nebo odlezarnach. Doba odlezeni je rizna. Méla by byt alespon 4 dny, v pfipa-
dé haldovani byva podstatné delSi. Kromé odlezeni suroviny se pfi haldovani tvori
zasoba suroviny pro obdobi, kdy nelze surovinu tézit.

Haldovani navazuje na tézbu surovin, je to nejjednodussi pfeduprava suroviny. Suro-
viny se halduji mimo prostor Upravny. Vrstvi se na haldy rizného tvaru, ¢asto se nava-
zeji vrstvy raznych surovin. Je vhodné jednotlivé vrstvy zvih€ovat. Pfi odebirani z haldy
se pak jednotlivé druhy surovin misi. Aby bylo mozno z haldy odebirat surovinu i v
zimé, pfikryvaji se haldy proti promrznuti.

Odlezeni v odlezarnach je vlastné haldovani vihké suroviny v kryté hale, kde nemu-
Ze dojit k jejimu promrznuti. Surovina se vrstvi vétSinou pomoci riznych typu doprav-
nich pasu. Béhem odlezeni dojde k homogenizaci vihkosti v suroviné. Kromé zlepseni
technologickych vlastnosti mize odlezarna plnit funkci zasobarny suroviny pro zimni
obdobi.

Odlezeni v odlezovacich vézich je kratkodobé, pouze po dobu nékolika hodin az dn
bezprostfedné pfed zpracovanim suroviny.

1.6 Priprava plastického tésta

Vyrobni smés se sestavuje zpravidla ze dvou druhd plastickych surovin, podle potre-
by se pfidava ostfivo a lehéivo. Pfiprava plastického tésta spociva v mleti surovin,
jejich vzajemném promiseni (v€etné lehCiv) a zaroven promiseni s potfebnym mnoz-
stvim vody. V8echny tyto ukony maji zasadni vliv na technologické vlastnosti pracov-
ni hmoty. Mletim surovin se zajistuje optimaini rozdéleni velikosti ¢astic. Jemnost pra-
suseni (jemnéjSi hmoty jsou citlivéjsi k suSeni), na pevnost stfepu a dalSi viastnosti
vyrobku. Pro kazdy druh vyrobka a dané suroviny je stanoven optimalni zpasob mleti
na danou maximalni velikost zrn. Hmoty pro tenkosténné vyrobky byvaji mlety jemné-
ji. Homogenita vyrobni hmoty je samozfejmym pfedpokladem dosazeni kvalitnich
vyrobku. Dulezitou fazi pfipravy hmoty je odvzdu$néni, pfi némz se vakuovanim
odstrarniuje vzduch z vytvareci hmoty. Vzduch plsobici v podstaté jako ostfivo, zhorSu-
je tvarovaci schopnost hmoty. Navic pfi tazeni na pasmovych lisech dochazi tlakem v
usti lisu ke stla¢eni vzduchu ve hmoté a mimo usti lisu opét k jeho rozpinani. Tazené
pasmo se pak muze deformovat. Pfi pfipravé plastického tésta se vétSinou do hmoty
zavadi horkd vodni para. Ugelem je zvy$eni plastiénosti tésta pfi niz&im obsahu vody
(niz8i riziko i néklady pfi suseni), sniZzeni tfeni ve Snekovém lisu (Uspora energie na
pohon zafizeni) a regulace teploty v zimnim obdobi. Vodni para se zavadi do hmoty
zpravidla jesté pred vstupem do Snekového lisu.
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