1.6.1 Linky pro pfipravu plastického tésta
Linky pro pfipravu hmot byvaji v riznych zavodech sestaveny horizontalné nebo ver-
tikalné. To zalezi na druhu vyrobkd, vlastnostech surovin a prostorovych moznostech
zavodu. P¥i vertikalnim usporadani jsou mensi naroky na plochu objektu (ale vyssi
naroky na vysku). Vyhodou je i snaz$i doprava suroviny mezi jednotlivymi zafizenimi
(vyuziva se gravitace, pouziva se méné dopravnikud). Pfi horizontalnim uspofadani je
lepSi moznost kontroly a snazsi pristupnost zafizeni pfi udrzbé, ale naklady na doprav-
ni zafizeni a jejich pohon jsou vétsi. Casto se proto voli kombinované uspofadani.
Zakladni sestava linky pro pfipravu plastického tésta se sklada ze zafizeni pro mieti
a miseni surovin, odlezeni a tvarovani. Pfiklad linky na pfipravu hmoty pro vyrobu cihel:
skfinovy podavac - kolovy mlyn na mokré mleti (zaroven se davkuji piliny) - talifovy
misi€ - valcovy mlyn - valcovy mlyn (domilani) - protlaCovaci misi¢ (odlezeni) - koryto-
vy misi¢ - vakuovy Snekovy lis.

1.6.2 Strojni zafizeni pro pfipravu plastického tésta

1.6.2.1 Podavaci zarizeni

Pro plynuly pfisun surovin ze zasobniku do dalSich upravnickych stroju se pouzivaji
riizné typy podavacui. V cihlafské vyrobé jsou to nejCastéji skfinové, bubnové nebo
talifové podavace. Vyhodou skfiflovych podavaci je moznost davkovani nékolika
surovin v ur€itém objemovém poméru. Zarovenn mohou tyto podavace slouzit jako vel-
koprostorové zasobniky surovin.

Obr. 4: Skfifovy podavag. 1 - pfisada, 2 - plasticka surovina, 3 - méné plasticka surovina

1.6.2.2 Mleci zarizeni

K rozmélnéni surovin se pouzivaji drtiCe a mlyny. Pro tvrdé suroviny s nizkou vihkosti
jsou v cihelnach vyuzivany kladivové drti¢e. Jsou uréeny pro rozmélnéni velkych kus
suroviny na zrnitost, vhodnou pro dalsi mleti. Nej¢astéjSim zafizenim je kolovy mlyn.
Mleti se provadi za sucha, Castéji vSak za mokra. Pro dalSi mleti na potfebnou jemnost
se pak vyuzivaji valcové mlyny. Mleti ve valcovych mlynech byva dvoustupriové, prvni
par valcu mele na hrubsi zrnitost (3,5 — 4 mm), druhy par valca (hladké diferencialni
valce) slouzi pro domilani (1 — 0,8 mm). Mezeru mezi valci je nutno ¢asto kontrolovat
a sefizovat.
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