1.9.3.3 Chladici pasmo

chlazeni se material smrstuje. Pokud by rychlost chlazeni byla pfili§ velka, teplota ve
stfepu by se nestacila vyrovnavat. To by mélo za nasledek vznik tahového napéti ve
vypalovaném télese, zejména v jeho povrchovych vrstvach. P¥ili§ velké pnuti by mohlo
zpusobit poruSeni celistvosti vyrobku. V poc€ateéni fazi chlazeni asi do 600 °C lze
ovSem vyuzit pfitomnosti uréitého mnozstvi taveniny ve stfepu, ktera muze pnuti vyrov-
navat. PFi chlazeni z teploty 600 °C se musi respektovat zpétna modifikaéni pfeména
o-kfemene na B-kifemen pfi teploté 573 °C, pfi niz dochazi ke smréfovani zrn kiemene.
To zpusobuje vznik tahového napéti ve stfepu a spolu s napétim, vyvolanym teplotnim
gradientem, to muze vést ke vzniku trhlin. Proto je nutné v oblasti modifikacni pfemé-
ny kfemene (cca 600 — 450 °C) zaradit pfi chlazeni prodlevu, aby se vyrovnal teplotni
gradient v télese a modifikaéni pfeména kfemene mohla bez problémud probéhnout.
Teprve pfi pfekonani tohoto teplotniho intervalu Ize prabéh chlazeni opét urychlit.
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Obr. 8 : Priklad vypalovaci kfivky cihlafskych vyrobkl v tunelové peci (1 - dehydroxidace jilovych mate-
rialG, 2 - preména o-kfemene na 3-kfemen

1.9.3.4 Vyuziti odpadniho tepla z peci
Pfi vypalu je ucelné vyuzit znaéného tepelného obsahu chladnoucich vyrobki. Odpad-
ni teplo z chladiciho pasma peci (chladici vzduch) se vyuziva v susarnach.

1.9.3.5 Manipulace s vyrobky

Cihlarské vysusky se nakladaji po vysuSeni na pecni vozy automaticky pomoci tzv.
rovnacich automatd, takze podil téZké manualni prace je omezen na minimum. Po
vypalu se opét vyrobky automaticky vykladaji a rovnaji na palety. Vyhodny je pravouh-
ly tvar, ktery umoznuje ukladani a vykladani celych vrstev vyrobku. Nékteré vyrobky se
pfed ukladanim na palety kusové kontroluji (stfesni krytina, Hurdis apod.).
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